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INSTRUKCJA OBSLUGI
FREZARKA Z POCHLANIACZEM
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Wiacznik (ON/OFF) na tylnej sciance urzgdzenia

Przetgcznik obrotow PRAWE / LEWE

Przyciski pamieci

tacznik od przewodu ssacego (na state potgczony z obudowa)
Ostona komory z filtrami

Przycisk zwiekszajagcy moc ssania

Przycisk zmniejszajgcy moc ssania

Przycisk zwiekszajgcy predkosc obrotow

Przycisk zmniejszajgcy predkos¢ obrotéw
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10. Start/ Stop/ Stan gotowosSci

11. Glowica

12.Przewdd ssacy

13.Wyswietlacz

14.Gniazdko do podtgczenia sterownika noznego
15.Bezpiecznik

16. Przycisk wysSwietlajacy przepracowany czas urzgdzenia.

Dziekujemy za zakup frezarki beautyTRONIC VIP file. To urzadzenie zostato
zaprojektowane | skonstruowane zgodnie z Dyrektywg Sprzetu Medycznego
93/42/EEC. Frezarka jest przeznaczona do uzytku tylko przez wykfalifikowanych
manicurzystow i pedicurzystow. Urzadzenie nie jest przeznaczone do zabiegéw innych
niz manicure / pedicure.

Przed przystapieniem do pracy:

1. Doktadnie przeczytaj instrukcje.
2.
3. Zachowaj opakowanie urzadzenia w razie przysztych napraw serwisowych.

Upewnij sie, ze urzadzenie nie zostato uszkodzone podczas transportu.

Nie korzystaj z urzadzenia jesli:

- przewadd zasilajacy lub wtyczka sg uszkodzone

- urzadzenie jest uszkodzone lub zostato upuszczone

- urzadzenie nie funkcjonuje poprawnie

- W urzadzeniu nie zainstalowano czystej torebki filtrujgcej

Przed przystapieniem do pracy upewnij sie , ze zasilanie lokalne odpowiada
zasilaniu frezarki (230V / 50 Hz). Sprawdz czy urzgdzenie jest wyposazone w
torebke filtrujgca.

Pol6z frezarke na stabilnej ptaskiej powierzchni. Upewnij sie, ze wylot
znajdujacy sie na tylnej Sciance frezarki nie jest przystoniety oraz czy jest
miejsce na swobodng cyrkulacje powietrza. Umie$S¢ urzadzenie na czystej |
suchej powierzchni. Unikaj ktadzenia frezarki blisko grzejnikéw.

Rozpoczecie pracy:

Przewdd ssacy (12) jest na state potgczony z ostong filtréw (5). Pod ostong
znajduje sie gniazdko zasilajgce gtowice. Zatéz ostone (5) .

Wi6z wtyczke do gniazdka. Wiacz urzgdzenie przyciskajac przycisk ON/OFF (1).
WysSwietlacz pokaze:




Wi6z wybrany frez w glowice frezarki (wiecej informacji w dziale “wymiana
frezow”)

Regulacja opredkosci | funkcja “gotowosc”.
Teraz mozesz wybrac predko$¢ naciskajac przycisk (8) umieszczony na panelu.
Predkos¢ moze byc regulowana w przedziatach:

Od 2000 obr/min. (predkosc startowa) do 10000 obr/min.
Od 10000 obr/min. do 30000 obr/min.

Wybrana predkos¢ zostanie wyswietlona na wyswietlaczu:

Poprzez ciggte wciskanie przycisku (8) predkos¢ koncowa zostanie osiggnieta.
Poprzez naci$niecie przycisku (9) liczba obrotbw moze zosta¢ zmniejszona.
Przycisk (10) umozliwia przejScie w tryb “Przerwa / Gotowos$¢”. Podczas trybu
“Przerwa” ustalone wartosci pozostang niezmienione a aktualna liczba obrotow
bedzie migata na wyswietlaczu. Poprzez powtérne nacisniecie przycisku (10)
urzgadzenie zacznie pracowac z poprzednio ustawionymi parametrami.

Zapamietywanie ustalonej wartosci predkosci obrotowej.

Ustalona wartos¢ predkosci obrotowej moze byC zapisana za pomoca
przyciskéw pamieci (3) wciskajac jeden z nich | trzymajgc co najmniej przez 3
sekundy. Przyktadowo: pod przyciskiem M1 zapiszemy niskg warto$¢ obrotowg
dla duzych narzedzi, pod M2 Srednig wartoS¢ obrotowg dla Sredniej wielkosci
narzedzi a pod M3 najwyzszg wartos¢ obrotowg dla matych narzedzi.

Urzadzenie dostarczane jest z fabrycznie zapisanymi predkosciami:
M1= 8000 obr/min, M2=16000 obr/min, M3=26000 obr/min. Te ustawienia moga
by¢ zmieniane w sposéb, ktory zostat opisany wyzej.

Kierunki obrotéw / prawo-lewo.

Standardowym ustawieniem kierunku obrotow jest obrét w prawa strone | jest on
wyswietlony na wyswietlaczu za pomocg symbolu strzafki i, Naciskajgc przycisk
(2) kierunek obrotoéw zostanie zmieniony. Zalecamy zmiane kierunku obrotow w
momencie kiedy silnik jest wytgczony, lub po uprzednim zmniejszeniu obrotéw do
10000 obr/min. Nalezy unika¢ przelgczania kierunkédw na wysokich obrotach,
poniewaz bardzo mocno obcigza to mikrosilnik.



7. Ustawienia pompy ssacej.
Poprzez nacisniecie jednego z przyciskow (6) lub (7) cigg pompy moze zostac
zwiekszany lub zmniejszany. Moc ciggu zostanie wyswietlona na wysSwietlaczu w
% | w postaci graficznej (rys. Ponizej).

Efektywna moc ciagu uzyskuje sie najczesciej juz przy 50%.

Wymiana frezow:

Glowica jest wyposazona w nowy system “quick-grip” , ktory
pozawala na wymiane frezéw bez koniecznosci przekrecania
glowicy.

Zawsze miej pewnosc, ze podczas wymiany frezow frezarka jest wytgczona.
WIGzZ frez do pidra, ktdére powinno je automatycznie chwycic¢. Uzywaj tylko
frezow o Srednicy 2.35 mm. Aby wyjac frez po prostu chwyc je | pociagnij.

UWAGA: Nigdy nie uzywaj frezow, ktore sa krzywe, uszkodzone
badz zuzyte. Uzywaj tylko tych frezow, ktore maja maksymalnie
6mm Srednicy obszaru roboczego. Nigdy nie przekraczaj
predkosci obrotowej dla danego freza zalecanej przez
producenta. Dla unikniecia obrazen zawsze korzystaj z okularow
ochronnych.

Przetacznik nozny lub sterownik nozny plynnej regulacji
predkosci (opcjonalnie).

Przetgcznik nozny (ON/OFF) lub sterownik nozny ptynnej regulacji predkosci sa
dostepne jako akcesoria. Zarowno przetacznik jak | sterownik podtacza sie do
gniazda (14) na tylnej Sciance urzadzenia. Po poditgczeniu przetacznika bgdz
sterownika noznego na wysSwietlaczu pojawi sie ikona a liczba predkosci
obrotow zacznie migac.



Za pomoca przetgcznika noznego (ON/OFF) urzadzenie moze by¢ uruchamiane
zgodnie z ustalonymi warto$ciami predkosci obrotowej | mocy ciggu.

Za pomoca sterownika noznego mozna ptynnie zwiekszy¢ predkos$¢ obrotowg do
maksymalnej wartosci. Wciskajac przyciski (8) + (9) wybieramy maksymalng
wartos¢ obrotowa, ktdrg bedzie mozna osiggnac¢ poprzez sterownik nozny.
Kontrola za pomocg sterownika jest ograniczona do parametréw pokazanych na
wysSwietlaczu. Naciskajgc przycisk (8) mozna zwiekszy¢ obroty do wartosSci
maksymalnej a co za tym idzie zwiekszy¢ zakres kontroli sterownika noznego.
Po zdjeciu nogi z przetacznika lub sterownika noznego gtowica frezarki oraz
pompa ssgca zatrzyma sie.

Ochrona przed przeciazeniem mikrosilnika glowicy:

Jesli silnik jest zablokowany lub zbyt przecigzony przez okoto 5 sekund ,
elektroniczny system ochrony przed przecigzeniem odetnie doptyw pradu co
spowoduje zatrzymanie sie pracy urzadzenia.

Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat btedu przecigzenia “ OVERLOAD” :

CWERLOAD

Po okoto 6 sekundach komunikat zniknie i urzgdzenie bedzie gotowe do pracy.

Bezpiecznik temperatury pompy ssacej:

Jesli temperatura powietrza w silniku pompy ssacej przekroczy 80 stopni
Celsjusza, silnik | glowica zostang automatycznie wytgczone. Na wyswietlaczu
pojawi sie komunikat btedu przegrzania “OVERTEMP”:



CERTEMP

Po spadku temperatury do okoto 10 - 15 stopni Celsjusza komunikat btedu
zniknie | urzgdzenie bedzie gotowe do pracy.

Torebki filtrujace | licznik przepracowanych godzin:

Terminowa wymiana torebek filtrujacych przedtuzy zywotnos¢ silnika pompy
ssacej. Wymiana powinna nastgpi¢ w momencie kiedy moc ciggu zauwazalnie
spadnie lub co najmniej kiedy torebka bedzie petna w proporcji 2/3. Podczas
pracy z przepetniong torebka filtrujgca silnik przegrzewa sie | moze ulec
uszkodzeniu.

Frezarka beautyTRONIC VIP file jest wyposazona w licznik
przepracowanych godzin, dzieki ktoremu uzyskujemy informacje na temat
koniecznosci wymiany torebki filtrujgce;j.

Urzadzenia jest tak zaprogramowane, aby sygnalizowa¢ moment w ktorym
frezarka przepracuje 20 godzin. Dzieki temu urzgdzenie podaje nam
orientacyjny czas, po ktérym nalezy wymieni¢ torebke filtrujgca. Te 20 godzin
bedg zodliczane podczas pracy urzadzenia. Po wcisnieciu przycisku (16)
aktualna liczba przepracowanych godzin pojawi sie na wyswietlaczu:

20H

W momencie kiedy czas 20 przepracowanych godzin zostanie osiggniety |
wysSwietlacz pokaze “0” urzadzenie zasygnalizuje to trzema krotkimi sygnatami
dzwiekowymi. Bedzie to oznaczato, ze nalezy wmieni¢ torebke filtrujgca. Po
sygnatach na wy$wietlaczu pojawi sie ikona IEIEE=N, ktéra oznacza sprawdzenie
badz wymiane torebki filtrujgcej. Ikona ta zniknie z wyswietlacza w momencie
kiedy urzgdzenie zostanie zresetowane.




Po wymianie torebki filtrujgcej wykonywanie funkcji RESET jest zbedne.

Resetowanie licznika przepracowanych godzin przeprowadza sie w nastepujacy
sposob: Wcisnij | przytrzymaj przycisk (16) przez co najmniej 3 sekundy. Po tej
czynnosci licznik pokaze 20 godzin | bedzie na nowo odliczat czas w doét.

WAZNE: Urzadzenie podaje orientacyjny czas je$li chodzi o wymiane torebki
filtrujacej. Frezarkanie kontroluje ani nie wskazuje doktadnego zapetnienia
torebki. Odlicza tylko przepracowany czas urzgdzenia.

Wymiana torebki filtrujacej:

tacznik przewodu ssacego (4) jest na state potgczony w pokrywa (5). Aby wyjac
pokrywe (5) delikatnie pociggnij tacznik przewodu ssacego (4). Nastepnie
podtrzymaj dtonig torebke filtrujgca aby unikng¢ wydostania sie kurzu | pociggnij
za kotnierz torebki. Usun zuzyta torebke | zastap ja nowa.

UWAGA: Torebka filtrujgca jest jednorazowego uzytku. Nigdy nie oprozniaj zuzytej
torebki | nie zakladaj jej ponownie. Komora do przechowywania torebki
powinna byC zawsze czysta aby unikng¢ wdzierania sie nieczystosci do

silnika.

WSKAZOWKA: Do urzadzenia mozna stosowaé standardowe wktady zapachowe
wykorzystywane przy odkurzaczach. Pozwoli to uprzyjemnic¢ prace z urzgdzeniem.

Czysczenie glowicy:

Gtowica powinna by¢ czyszczona co najmniej raz w tyogdniu.

1. Delikatnie pociagnij gtowice tapigc ja w sposéb pokazany na rysunku 2.




2. Wyjmij silnik oraz wrzeciono z obudowy (zdjecia 4 — 6). Wyczys¢ wnetrze obudowy
matym pedzelkiem | zt6z gtowice. Nie uzywaj zadnych ptyndéw podczas tej operaciji.

3. Podczas skfadania gtowicy upewnij sie, ze silnik jest prawidlowo umocowany w
obudowie (zdjecie 7). Prawidtowe zamocowanie silnika gtowicy jest mozliwe po jego
poprawnym utozeniu, bez uzycia sity.

4. Kiedy silnik jest juz zamocowany upewnij sie, ze tacznik jest w prawidtowym
utozeniu. Gdy silnik zostat juz prawidtowo zamocowany w obudowie upewnij sie, ze
lgcznik przewodu ssacego jest poprawnie utozony aby przy czynnoSci taczenia
obydwu czesci nie doszto do uszkodzenia. (zdjecia 8 - 10)

Czyszczenie wrzeciona:

Jesli wszelkie nieczystosci w tym skrawki obrabianych materiatow nazbierajg sie we
wrzecionie | nie pozwolg na stabilne zamocowanie narzedzia lub na petne jego
wiozenie, nalezy wrzeciono wyczyscic.

Glowica jest dostarczona ze specjalnym
przyrzgdem do czyszczenia wrzeciona.




Ostroznie wtoz przyrzad do wrzeciona | obracaj
nim w prawo a nastepnie wyciagnij je.
Czynno$¢  powtdérz  parokrotnie  dopodki
wrzeciono nie bedzie czyste.Ta metoda
pozwala na usuwanie  zanieczyszczen
wewnatrz  wrzeciona bez  jakichkolwiek
uszkodzen. Powtarzaé pare razy.

Czyszczenie urzadzenia:

Czys$¢ urzadzenie za pomocag miekkiej wilgotnej szmatki. Uwazaj aby woda nie
dostata sie do srodka frezarki. Po przeczyszczeniu obudowy przetrzyj ja suchg
szmatkg.

Jesli uzywasz narzedzi wykonanych ze stali (niecynkowane) uzywaj srodkow
dezynfekujacych, ktére zapobiegng korozji.

Instrukcja bezpieczenstwa:

. Unikaj naprawy urzgdzenia we wtasnym zakresie.
. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci eksploatacyjnych zawsze
odtgczaj urzadzenie z sieci elektryczne,.
3. Utrzymuj w czystosci komore filtrow. Pozwoli to na unikniecie zanieczyszczen
silnika.
4. Zalecamy korzysta¢ jedynie z autoryzowanych placowek serwisowych oraz
uzywac oryginalnych czesci zamiennych.

N -

Bezpiecznik:

Bezpiecznik (15) jest umieszczony na tylnej Sciance frezarki. Aby wymienic
bezpiecznik nalezy odkreci¢ czeS¢ utrzymujgca bezpiecznik za pomocg
Srubokreta , wyjac stary bezpiecznik | zastgpi¢ go nowym. Uzywaj bezpiecznikdéw
typu:

T2,5A (for 115 V version: T5,0A).

Warunki transportu, przechowywania i uzytkowania:
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Przewozi¢ tylko w oryginalnym opakowaniu.

Temperatura trasportu i przechowywania: + 5°C - +50°C
Temperatura pracy: +10°C - +40°C
Wilgotnos¢: max. 90%

Dane techniczne:

Napiecie: 220 - 240V / 50 Hz (115V / 60 Hz Option)
Silnik ssacy: max. 350 Watt

Mikrosilnik: max. 5,70 Nm/ 30,000 r.p.m.

Wymiary frezarki: (BxHxT) 160 x 205 x 240 mm

Wymiary gtowicy: L= 118 mm, & d=17-27-31 mm

Waga: ca. 3,1 kg (Set)

Bezpiecznik: T2,5A (115V-Version: T5,0 A)

Klasa izolacji: Oj 2 ’R Typ B

Podstawowy zestaw zawiera:

- Baza frezarki
- Mikrosilnik gtowicy 30,000 obr/min. (Gtowica)

Asortyment dodatkowy:

- Przetgcznik nozny (ON/OFF) (Item No.: 0100.0546)
- Sterownik nozny ptynnej regulacji (Item No.: 0100.0540)

GWARANCJA:

Warunki gwaranciji:

1. Podstaw reklamaciji jest oryginalny dowdd zakupu (paragon/faktura).
2. Na wszystkie produkty z tytu u niezgodno ci towaru z umow zakupione w firmie
ACTIV przyznawana jest 12 miesi czna gwarancja.
Koszty przesy ki reklamowanego produktu pokrywa zamawiaj cy.
4. Zg oszenie reklamacyjne musi by wype nione czytelnie i zawiera :
- dok adny adres reklamuj cego,
- oryginalny dowod zakupu,
- kontakt telefoniczny,
- dok adny opis usterki,

w
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- sytuacj w ktorej stwierdzono usterk

5. Reklamacja zostaje rozpatrzona i odes ana w ci gu 30 dni od daty dostarczenia
uszkodzonego towaru wraz z pe n  dokumentacj na adre&CTIV Potokowa
47, 54-105 Wroc aw.

6. Przesy ki reklamacyjne nie zawieraj ce wymaganych dokumentow zawartych w
punkcie 4 nieb d realizowane do czasu uzupe nienia danych lub dokumentow
przez reklamuj cego.

7. Przesy ki anonimowe, co do ktérych nie mo na ustali danych wysy aj cego
b d utylizowane po up ywie 3 miesi cy.

8. Zadat wykonania naprawy uwzgl dnia si dat wysy ania reklamowanego
produktu od zamawiaj cego.

R6 nice wynikaj ce z indywidualnych ustawie klienta ( kolor, itp) nie mog by
podstaw reklamacji zakupionego towaru.

Reklamaciji nie podlegaj :

o arowki

* bezpieczniki

* przewody zasilaj ce

» produkty zalane wod

» uszkodzenia mechaniczne,

» uszkodzenia powsta e na skutek zapylenia,

» usterki powsta e na skutek niew a ciwej konserwacji,
e produkty z przeceny, wyprzeda y, ekspozyciji.

Reklamacj obj te s wady fabryczne. Nie podlegaj reklamacji uszkodzenia z tytu u
nieumiej tnego, niezgodnego z przeznaczeniem zastosowania.

Serwis nie przyjmuje adnych przesy ek wys anych za pobraniem!

L.P. Data sprzedazy Data naprawy Opis naprawy, pieczec i podpis

Nr fabryczny .......ccoccvveivnnnenninnnn, Data SPrZedazy .icsssamissssiniin.  imesssssvsssssviiss asssvsssisus

podpis sprzedawcy
pieczec
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